esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 1 



Method of securing equipment parts to a tracl(way supporting structure 

Patent Number: q us4620358 
1986-11-04 

RASCHBICHLER HANS G (DE); MILLER LUITPOLD (DE) 
THYSSEN INDUSTRIE (DE) 



Publication date: 

lnventor(s): 

Applicant(s): 

Requested 
Patent: 

Application 
Number: 

Priority Number 

(s): 
IPC 

Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



US1 9850698351 19850205 

DEI 9843404061 19840206 

B23Q3/00 
E01B25/32 

CA1239051, □ DD232729 . □ E P0151283 . A3. B1. JP1 941 5420, JP6065801B, 
□ JP61 064903 . □ SU1 746889 . Igf US4698895 



Abstract 



The feature characterizing the method is that in an operation following the finishing of the track supporting 
structure, the mounting bodies are machined in a way such as to correct the structural inaccuracies caused 
by manufacturing tolerances of the prior art steel and concrete construction, to obtain an accurate mutual 
position of the equipment parts at the location of attachment. For this purpose, preferably, the mounting 
bodies are provided at the securing locations with bores and countersinks which are accurate in all the 
coordinates and correspond to the bolts or bores of the equipment parts, to finally mount these parts by 
means of bolts and spacer bushings. In supporting structures of steel tracks, mounting bodies accessible 
from both sides are preferably employed. 
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I Verfahren zur lagaganauen Befestigung von Ausrustungsfeilen an vorgegebenen Anschluftortan an der 
Tragkonstruktion von f ahrwegen 

Dad Verfahren zur lagegenau&n Befestigung von AusrO- 
Qtungstellen mh vorgag6b$nen AnschluBstallen an dor 
Tragkomtniktion von Fahnvagan fflr apurgebundena Trans- 
portsystsnie, Insbasondaia Magnatschwebebahnen, nut 
AnschluSkdrpam In dar Tiagwarkkonstniktjon, die so be- 
maS56n sind, daS ala die durch das P^hrzeug auf die AwO- 
atungstai la wtrkande Krafts und Momenta auf die Tragwerk- 
konstrukdoti fifaartragan, zetchnat sich <tedureh mia, daS h 
elfier dam FartlgungaprozeS das Trsgwarks nachgaschalta- 
tsn Bearbeftung dar Anschhi&kdrpar die balm Stahl- und 
Batonbauauftretandan FartigungstoJarsmandea Trsgwarks 
BUsgagBohen warden fan Khtbliok auf die Lagagenaulgkeit 
dar AusrOstungatsna mit dan yorgagabanan AnschruSstal- 
Ian. Dazu warden Ansohhtakorpar an den Bafestigiingsorten. 
mIt in alien Koordinaten mafiganauan Botinnigan und An- 
sankungan. die dan zugefidrigen Bofjean bzw. Bohnsngsn dsr 
AusrOstungstalla entspreohen, zur Montage der AusrO- 
stungsteOe mlttels Sohraoben und DlstanzhOlsan versehaa 
In dar Tragkonstruktion von Stahtfahrwegan warden vor* 
zugsweise beiderasifs zugflngliohe Anschlufikdrper ver- 
wendat darart M durCh in alien Koordinaten maBganaue 
Durohgangaldcfiar und Ansankungen etna mafigsnsua 
Sohraubanbafastigung durch entaprachand bamessane 
8otnn« Diatanzhulaan und Mirtteni erfbigan kann. 




8UNDESDRUCKEAEI 07.65 ^138/344 



80 



34 04 061 

Fahrzeug erforderlidien Funktionsfl^chen bzw. Ausrfl- 
Patentanspriiche: stungsteile wie Reaktionsschienen. Stromschienen etc 

angebracht werden. Die Funktionsfl^chen bzw. Ausru- 
1. Verfahren zur lagegenauen Befestigung von stungsteile mtissen im Hinblick auf groBe Geschwindig- 
Ausrflsttingsteilen an vorgegebenen AnschluBorten 5 keiten lagegenau positioniert werden. Hierfiir ist es er- 
an der Tragkonstruktion von Fahrwegen fOr spurge- forderlich, die im Betonbau auftretenden Fertigungsto- 
bundene Transportsysteme, insbesondere Magnet- leranzendesTragwerksauszugleichen. 
schwebebahnen, mit AnschluBkdrpem in der Trag- Ein Verfahren zur lagegenauen Befestigung von Aus- 
konstruktion, die an den AnschluBorten angeordnet rustungsteilen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
und so bemesscn sind, daB sie die durch das Fahr- lo ist aus der deutschen Zeitschrift »Zeitschrift fur Eisen- 
zeug auf die AusrOstungsteife wirkenden KrSfte und bahnwesen und Verkehrstechnik — Giasers Annalen«, 
Momente auf die Tragkonstruktion iibertragenkdn- 105 (1981), Heft 7/8, Seiten 205 bis 215 bekannt Als 
nen, dadurch gekennzeichnet. daBinei- AnschluBkdrper sind dort (Seite 210, Bild9) Befesti- 
nem dem FertigungsprozeB der Tragkonstruktion gungsbolzen vorgesehen, die nach vorheriger Justage 
nachgeschalteten Arbeitsgang die mit der Tragkon- is der FahrwegausrQstung durch ein Justierfahrzeug mit 
struktion verbundenen AnschluBkorper, entspre- entsprechenden MeB- und Stelleinrichtungen mittels 
chend der auf die Funktionsflachen der Ausrtt- eingebrachtem VerguBmdrtel festgelegt werden. Es ist 
stungsteile bezogenen Trassierung des Fahrwegs, also eine vorherige genaue Justage und dann die Halte- 
mit in alien Koordinaten maBgenauen Bohrungen rung der FahrwegausrUstung in dieter justierten Lage 
undAnsenkungen,dieden2ugehdrigenBolzenbzw. 20 fflr die ganze Zeit wahrend des Einbringens und der 
Bohrungen der AusrQstungsteiie entsprechen, zur Erhartung des VerguBm6rteIs erforderlich. AuBerdem 
Montage der Ausriistungsteile mittels Schrauben ist es aus der genannten Zeitschrift bekannt, die Fahr- 
und DistanzhOlsen versehen werdea wegausrOstung mittels Schrauben mit der Fahrwegkon- 

Z Verfahren nach Anspruch l,wobeidieTragkon- struktion zu verbinden (Seite 213, Bild 13). Die Lage- 
struktion des Fahrwegs aus Stahl besteht, dadurch 25 genauigkeit der FahrwegausrQstungsteile wird durch 
gekennzeichnet, daB die AnschluBkSrperbeiderseits Justiervorgange an der Schraubverbindung erreicht. 
zuganglich sind und mit in alien KoordmatenmaBge- wofQr die Schrauben justierbar ausgebildet werden 
nauen Durchgangsl6chem und Ansenkungen verse- mussen. 

hen werden und daB die Montage der AusrQstungs- Die Befestigung mit eingegossenen Befestigungsbol- 
teile mittels Bolzen, Distanzhfllsen und Muttem er- 30 zen bedingt einen groBen Justage- und Montageauf- 
folgt wand. Justierbare Befestigungselemente benbtigen dar- 

3. Verfahren nach Anspruch l,wobeidieTragkon- tiber hinaus einen beachtiichen Auf wand an Schraub- 
struktion des Fahrwegs aus Stahlbeton besteht, da- und Verbindungselementen, um eine pr&zise Verlegung 
durch gekennzeichnet, dafi die AnschluBkdrper mit und ausreichend feste Verbindung der AusrQstungsteiie 
derschlaffenBewehrungdesStahlbetonsverbunden 35 des Fahrwegs mit der Tragkonstruktion zu gewahrlei- 
und auf der dem Beton zugewandten Seite mit FttU- sten. 

material hinterftillt werden. DemgemaB liegt der Erf indung die Auf gabe zugrun- 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- de, ein Verfahren anzugeben, bei welchem die Ausrtt- 
zeichnet, daB als Fflllmaterial ein Schaumstoff ver- stungsteile einfach, d. h. ohne groBen Auf wand an Befe- 
wendetwird. 40 stigungselementen und Justageeinrichtungen, und mit 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, geringem Montageaufwand an der Tragkonstruktion 
wobei die Tragkonstruktion des Fahrwegs als Stahl- des Fahrwegs befestigbar sind 

trager, Spannbetontriger oder Baueinheit eines Dies wird erfindungsgemaB erreicht durch die im 
ebenerdigen Fahrwegs ausgebildet ist, dadurch ge- kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
' kennzeichnet, daB die AnschluBkdrper durch ein 45 Merkmale. 
Oder mehrere rechnergesteuerte Bohrwerkzeuge Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgema- 
gebohrt und angesenkt werden. Ben Verfahrens sind in den UnteransprQchen 2 bis 5 

angegeben. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste- 

50 hend anhand der Zeichnung naher erlSutert Es zeigt 
F i g. 1 schematisch einen Fahrweg mit verschiedenen 
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur SchnittansichtenbezugUchder Auflagerung, 
lagegenauen Befestigung von AusrOstungsteilen an vor- F i g. 2 eine Befestigung eines AusrQstungsteils an ei- 
gegebenen AnschluBorten an der Tragkonstruktion von ner Stahikonstruktion, 

Fahrwegen fOr spurgebundene Transportsysteme, fais- 55 F i g. 3 eine Befestigung eines AusrQstungsteils an ei- 
besondere Magnetschwebebahnea mit AnschluBkdr- nerStahlbetonkonstruktionund 
pern in der Ti^konstruktion, die an den AnschluBorten F i g. 4 und 5 schematisch den Einsatz computerge- 
angeordnet und so bemessen sind, daB sie die durch das steuerter Bohrwerke bei der DurchfOhrung des erfin- 
Fahrzeug auf die AusrQstungsteiie wirkenden Krafte dungsgemaBen Verfahrens. 

und Momente auf die Tragkonstruktion Qbertragen eo Wie man aus den F i g. 2 und 3 ersehen kann. sind zur 
kSnnea Befestigung von AusrOstungsteilen, z.B. zur Befesti- 

Fahrwege in Beton- oder Stahlbauweise fOr spurge- gung einer Seitenfuhrschiene 11 an einem Betonfahr- 
bundene Transportsysteme, insbesondere Magnet- weg 1 nur noch Schrauben 4 und Distanzhulsen 5 zur 
schwebebahnen bestehen aus aufgestanderten Ein- oder Befestigung Qber AnschluBkorper 3 an den AnschluBor- 
Mehrfeldtragem oder ebenerdigen Konstruktionsfor- 65 ten 2 erforderlich, wobei in Veriangerung der Bohrun- 
men, wobei an der tragenden Struktur die fflr das Tra- gen die AnschluBkorper im Beton mit Fullmaterial 7 aus 
gen. FQhren, Antreiben, Bremsen, die DatenQbertra- Schaumstoff hinterlegt sind. In ahnlicher Weise ist ein 
gung zur LeitzenUale und die StromQbertragung ins Statorpaketbefestigt 
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